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RUŠI SE!!!

1x Stepenica ''stepenica'' (visina 20 cm)
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Z32

Z33

Z45

Z39

Z38

Z18

Z40

Z41

Z19 Z42
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Z  - ispusti u zrak

V  - ispusti u vodu

LEGENDA STARI POGON:

1 - UPRAVNA ZGRADA

2 - GARDEROBA VIJČARE I RESTORAN (ruši se)

3 - POGON ZA IZRADU VIJAKA (VIJČARA)

4 - ALATNICA

5 - MEHANIČKA PRIPREMA

6 - KEMIJSKA PRIPREMA

7 - PROVLAČENJE (PRIPREMA SIROVINE)

8 - TOPLO CINČANJE

9 - TRAFOSTANICA TS1

10 - MEÐUFAZNO SKLADIŠTE (SIROVINE)

11 - PEĆI ZA TOPLINSKU OBRADU

12 - GALVANIZACIJA

13 - ŽARENJE ŽICE  (PRIPREMA SIROVINE)

14 - MEÐUFAZNO SKLADIŠTE (GOTOVE ROBE)

15 - PAKIRNICA (nije u funkciji, djelomično se ruši)

16 - VISOKOREGALNO SKLADIŠTE

17 - VISOKOREGALNO SKLADIŠTE

18 - PROČISTAČ OTPADNIH VODA - STARI PROČISTAČ VAN FUNKCIJE

19 - SKLADIŠTE SIROVINE

20 - PROIZVODNJA PLASTIČNIH I METALOPLASTIČNIH

       PROIZVODA (nije u funkciji)

21 - OBRADA LIMOVA

21a - LINIJA ZA PLASTIFIKACIJU VIJAKA

22 - SAČMARENJE I SKLADIŠTE LIMOVA

23 - VISOKOREGALNO SKLADIŠTE

24 - SKLADIŠTE OPASNOG I NEOPASNOG OTPADA

25 - SKLADIŠTE KEMIKALIJA

26 - ISPARIVAČ

27 - SPREMNICI UKAPLJENOG PLINA

28 - PUTOX - (pročistač kanalizacije-nije u funkciji,

       lokacija novog pročistača tehnoloških otpadnih voda)

29 - ULJNA STANICA (nije u funkciji)

30 - SPREMNICI ULJA (nije u funkciji)

31 - SKLADIŠTE GRAÐEVINSKE GRUPE

32 - SPREMIŠTE MAZUTA (nije u funkciji)

33 - SPREMIŠTE MAZUTA (u funkciji)

34 - KOTLOVNICA

35 - KOMPRESORSKA STANICA I.

36 - KOMPRESORSKA STANICA II.

37 - ALATNICA - STARA (nije u funkciji)

38 - TRAFOSTANICA TS2

39 - SKLADIŠTE-PODRUM (REPROMATERIJAL)

       PRAZAN PROSTOR - PRIZEMLJE

       PRAZAN PROSTOR-PRVI KAT

       PRAZAN PROSTOR-DRUGI KAT

40 - PARKIRALIŠTE

41

19

42

43

44

45

46

48

49

50

51

52

53

54

55

2

1

7

5

6

12

14

18

20

21
22

23

27

32

33

28

39

40

29

38

31

30

35

24

34

36

37

25

13

26

4

8

9

11

10

15

16

47

LEGENDA NOVI POGON:

41 - TOPLINSKA OBRADA

42 - GALVANIZACIJA

43 - PAKIRNICA

44 - UTOVAR I OTPREMA (CESTA I ŽELJEZNICA)

45 - VISOKOREGALNO SKLADIŠTE

46 - POGON ZA IZRADU VIJAKA

47 - UNUTARNJI ANEKS

48 - SKLADIŠTE ŽICE IZ STARE PRIPREME

49 - SKLADIŠTE FOSFATIRANE ŽICE

50 - SAČMARENJE (nije još instalirano)

51 - SKLADIŠTE ŽARENE ŽICE

52 - PEĆI ZA ŽARENJE (nije još instalirano)

53 - ENERGANA

54 - VANJSKI ANEKS

55 - TRAFOSTANICA

56 - PRIVREMENO SKLADIŠTE NEOPASNOG OTPADA

56
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LEGENDA ISPUSTA : 
Z1 - Ventilacijski ispust linije za kemijsku pripremu sirovine  

Z2 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje -linije vijaka LV 21– stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z3 - Ventilacijski ispust stroja za valjanje –linije vijaka LV 31– stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z4 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje –linije vijaka LV 31 - stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z5 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje - linije vijaka LV 26 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z6 - Ventilacijski ispust kade toplog cinčanja-kada toplog cinka 2  

Z7 - Ventilacijski ispust kade toplog cinčanja -kada toplog cinka 1  

Z8 - Ventilacijski ispust radnih kada toplog cinčanja  

Z9 - Ventilacijski ispust bazena za odmašćivanje vijaka na liniji za galvansko cinčanje- stari pogon  

Z10 - Ventilacijski ispust bazena s elektrolitima na liniji za galvansko cinčanje- stari pogon  

Z11 - Ispust kotlovnice, dimnjak kotla BKG 40 (br. 80649)  

Z12 - Ispust kotlovnice, dimnjak kotla BKG 60 (br. 13412)  

Z13 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 1 do KV 5- novi pogonu 

za proizvodnju vijaka  

Z14 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 6 do KV 10 - novi pogon 

za proizvodnju vijaka  

Z15 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 11 do KV14 - novi 

pogonu za proizvodnju vijaka  

Z16 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV15 do KV18 - novi pogon 

za proizvodnju vijaka  

Z17 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV19 do KV22 - novi pogon 

za proizvodnju vijaka  

Z18 - Ispust termičke linije P 1-na peći za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z19 - Ventilacijski ispust kada 1 – 16 linije za galvansko cinčanje 2- novi pogon  

Z20 - Ventilacijski ispust kada 17 – 39 linije za galvansko cinčanje 2 – novi pogon  

Z21 - Ventilacijski ispust mehaničke pripreme žice, ispust stroja sa komorom za sačmarenje  

Z22 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje – linije vijaka LV 27 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z23 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje – linije vijaka LV 28 – stari pogon za proizvodnju vijakaV  

Z24 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje – linije vijaka LV 29 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z25 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje – linije vijaka LV 30 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z26 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje – linije vijaka LV 10 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z27 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje - linija vijaka LV 17, LV19, LV 21, LV 23 - stari pogon 

za proizvodnju vijaka  

Z28 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje – linije vijaka LV 36 – stari pogon za proizvodnju vijaka  

Z29 - Zajednički ventilacijski ispust strojeva za kovanje - linija vijaka LV 37 i LV38 - stari pogon za 

proizvodnju vijaka  

Z30 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje – linije vijaka KV 23 – novi pogon za proizvodnju vijaka  

Z31 - Ispust plinskog plamenika komore za pečenje- linija za plastifikaciju vijaka  

Z32 - Ventilacijski ispust komore za pečenje- linija za plastifikaciju vijaka  

Z33 - Ventilacijski ispust stroja za sačmarenje limova u pogonu za obradu limova  

Z34 - Ispust termičke linije P8-na peći za kaljenje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z35 - Ispust termičke linije P8-na predkomori popuštanja- stari pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z36 - Ispust termičke linije P9-na kadi za kaljenje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z37 - Ispust termičke linije P9 na peći za popuštanje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z38 - Ispust termičke linije P2-na peći za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z39 - Ispust termičke linije P3-na peći za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z40 - Zajednički ispust linija P1, P2, P3 -na kadama za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z41 - Zajednički ispust linija P1, P2, P3 -na predkomori za popuštanje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka  

Z42 - Ventilacijski ispust kada 1 – 16 linije za galvansko cinčanje 3- novi pogon (još nije u funkciji)  

Z43 - Ventilacijski ispust kada 17 – 39 linije za galvansko cinčanje 3 – novi pogon (još nije u funkciji)  

Z44 - Ventilacijski ispust stroja za erodiranje (erozimat 

Z45 - Ispust plinskog plamenika endogeneratora-novi pogon  

V1 – Ispust pročišćene tehnološke i fekalne vode  

V2 - Ispust sanitarnih otpadnih voda  

V4 – Ispust otpadnih voda s manipulativnih površina nakon separatora ulja i masti  

V6 - Ispust oborinskih čistih voda s krovova i rashladne otpadne vode.  

V3 - Ispust nije u funkciji  

V5 - Ispust nije u funkciji  



Prilog 2: Procesni dijagram toka 

 

 
Žarenje žice  

(po potrebi) 

Mehanička priprema 

sačmarenjem (MP) 
Z21 

KEMIJSKA PRIPREMA 

(KP) 

 

Z1 

Dekapiranje 

Ispiranje 

Fosfatiranje 

Ispiranje 

Neutralizacija 

Osapunjenje 

Provlačenje 

(po potrebi) 

IZRADA VIJAKA I 

MATICA (IV) 

 Odsijecanje/rezanje 

Prešanje (predsabijanje i 
sabijanje) 

Reduciranje 

Odsijecanje/rezanje 

Odsijecanje/rezanje 

TOPLINSKA OBRADA 

(TO) 

 Pranje 

Kaljenje 

Ispiranje 

Popuštanje 

Z2-Z5; 
Z13-Z18 
Z22-Z30 

Z34-Z41 

Galvansko cinčanje 

Z9, Z10, 

Z19, Z20, 

Z42, Z43 

Toplo cinčanje Z6-Z8 

Obrada otp.voda Lagune 

Plastificiranje 

Energana (sustav grijanja i 
rashladni sustav) 

Energetika 

OBRADA LIMOVA 

 

Rezanje limova 

Sačmarenje limova 

Zavarivanje limova 

Bojanje limova 

Z11, Z12 
Z31, 

Z32 

LEGENDA: 

Glavna aktivnost 

prema prilogu 1 

Uredbe 

Aktivnosti koje nisu 

nikako povezane s 

glavnom akttivnosti 

Aktivnosti kojeje su 

povezane uz glavnu 

aktivnost prema 

Uredbi, ali ne na način 

da se gl.aktiv. bez njih 

ne može odvijati 

Direktno dovezane 

aktivnosti 

Z 

V 

Ispusti u zrak 

Ispusti u vode 

V3 

 

V2 V4 
V6 

KO4 
V1 

 

Z44 

Z45 
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